
Cuando nos referimos a Historia Clínica hacemos
referencia al historial momento a momento de
todo lo que le ha ocurrido al vehículo, desde que el
sistema toma conocimiento de su existencia.
Entre otras preguntas el sistema nos podrá
responder ¿Qué servicio se realizo?, ¿Cuándo?,
¿Quien lo hizo?, ¿Quien lo Autorizó?, ¿Qué
proveedor lo liquida? etc.
El proceso tiene un seguimiento controlado,
preciso e integrado para un circuito tan crítico y
difícil de controlar como lo es el taller. Para esto
se emite una "Orden de Servicio" (FIGURA I) con la
que el chofer se presenta en el taller o proveedor
de servicios (Gomería, Estación de Servicio, etc.)
lo que facilita conocer de manera anticipada la
liquidación de los diferentes proveedores,
controlar los trabajos realizados y armar un
esquema de trabajo seguro. De esta manera
ningún proveedor de taller (en caso de externos)
puede aceptar una unidad sin orden de servicio
emitida, lo que hace que el circuito cierre por los
dos lados.
También existe la posibilidad de tener Controles
de Rutina como puede ser un "Mantenimiento de
100.000 Kms." por ejemplo. De esta manera
cuando se define el servicio se indique que tareas se deberán realizar, como puede ser un cambio de aceite, filtro
de aire, etc.
Al momento de asignar el mantenimiento programado a la unidad, de manera 100% automática el sistema informará de que
consta este servicio, garantizándose que el taller no omitirá ningún control ni ajuste, traduciéndose en una importante
reducción de costos y aumento de la vida útil de la unidad. En caso de estar operando con el módulo de vencimientos integrado, el
sistema le recordará el momento en que debe hacer el mantenimiento por medio de alertas.

Este sistema maneja un stock de pañol sencillo y efectivo, registrando las entradas y salidas de los diferentes artículos que lo
componen de manera simple. Trabaja integrado con el módulo de mantenimiento ya que permite asociar una cantidad "XX" de
artículos a un servicio en particular, por ejemplo podemos definir que el servicio "Afinación" incluye: 1 Filtro de Aire, 1 Filtro de
Gasoil, etc. Y cuando se asigna dicho servicio a la unidad el stock de los repuestos se afecta completamente automático. De esta
manera se puede saber en todo momento que cantidad de cada artículo hay en taller y cuantos utilizados en orden de servicio,
para así controlar el rendimiento de los mismos.

Esta expansión es la solución ideal para toda compañía con grandes flotas de
vehículos. Permitiéndole tener lo que pocos pueden ofrecer , una "Historia Clínica"
de las unidades completamente integrada y de modo automático.
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Control de Cubiertas

Una forma simple y visual de hacer un seguimiento de los neumáticos asignados, control estadístico de su uso y lo que pocos
logran: "integración con los sistemas de gestión y operativos".



Seguimiento de Cubiertas

El objetivo de este sistema es mantener un control y
registro permanente del stock de los neumáticos que
tiene la empresa y hacer un seguimiento de uso y
ubicación. El sistema permite manejar una interfase
gráfica muy simple de utilizar en la que el usuario a través
de un tablero sencillo arme el esquema de la
unidad definiendo cantidad de ejes, y cantidad de
cubiertas por eje.
En este panel de cubiertas se permite trabajar
simultáneamente con 4 situaciones: Unidades (en
pantalla) con su respectivo gráfico (que por lo general
serán tractor y semi o dos acoplados) por otro lado el
depósito (donde hay cubiertas aún sin asignar a ninguna
unidad) y el "Centro de Reciclado" lugar donde se
controla la existencia de los neumáticos para reparar o
recapar. De este modo desde una única pantalla se
pueden realizar rotaciones y controles de desgaste
pudiendo trabajar integrado con el sistema de viajes o
bien de manera independiente.
Existen otras herramientas que potencian el producto y
facilitan su utilización, algunos ejemplos son:
Asignación global de estados a cubiertas. Esta
funcionalidad brinda la posibilidad de asignar gran
cantidad de neumáticos de un estado a otro, por ejemplo pasar todas las cubiertas seleccionadas a "Recapadas", etc.
Historial de una cubierta. Permite al operador ver todo lo que ha ocurrido con un neumático desde que inició su circuito
informático, por ejemplo el día que el neumático ZZZ entró a la unidad 2, hizo xxx Kms y pasó a auxilio, de ahí se llevó a
depósito, el día 23/02/2003 se recapó, etc.
Estadísticas por marca y/o modelo y/o cubierta. El objetivo es conocer que tipo de neumático tiene mejor rendimiento en los
vehículos de la Empresa, de esta manera se podrá conocer por cada estado los Km. recorridos en cada posición
y el total.
En la FIGURA II podemos ver como el sistema simula una vista inferior de la unidad de acuerdo al diseño de la misma, definido de
acuerdo al ejemplo en FIGURA I donde indicando que cantidad de ejes de cada tipo posee, el sistema genera de manera automática
el diseño, sin dejar confusos espacios
vacíos.
Una vez que tenemos el diseño en la pantalla, simplemente pasando el Mouse sobre un neumático, se nos informan los datos
generales y estadísticos del mismo (como Kilómetros recorridos en esa posición).
Con solo "arrastrar y tirar" (Drag 'n Drop) una cubierta podemos pasarla a stock, a recapar o enviarla a otra unidad, posibilitando
al usuario que de manera muy intuitiva pueda trabajar con la unidad y realizar los cambios de estado.

Esta expansión trabaja 100% integrada con los
módulos, de taller, transporte, etc. De este modo
podemos decir que cada vez que una unidad salga en
viaje los kilómetros recorridos actualizarán de manera
completamente automática los kilómetros del
n e u m á t i c o e n l a p o s i c i ó n e n l a q u e s e
encontraba en el momento del viaje o tramo.
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